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@ Falzapparat m\t einer Vorrtchtung zum Verstellen von verstellbaren Elementen eines Fa I zwerkzy tinders 


@ Es sind Fatzapparate bekannt, bei denen das Verstellge- 
triebe von dem zu verstellenden Element, zum Beispiel den 
Fatzklappen, ganz oder teitweise auQerhalb der Seitenwande 
des Falzapparats angeordnet sind. Eine derartige Anordnung 
des Versteilgetriebes ist insofern nachteilig. als fur die 
Ubertragung der Stellbewegung eine Vielzahl von Ubertra- 
gungsmitteln, insbesondere Zahnriemen, Zahnriemenrader, 
Spindetn und Kegelradgetriebe, erforderlich ist was ange- 
sichts der notwendigen Spielfreiheit des Obertragungswe- 
ges einen gro&en Aufwand bedeutet. 
Bei einem erfindungsgemaSen Falzapparat (1) ist ein Ver- 
stellgetriebe (24; 49) an einer Seitenwand (8, 9) des 
Falzapparats (1) falzwerkzylinderseitig und in unmittelbarer 
Nahe eines Lagers (6; 7) einer Zylinderwelle (11 ; 35) eines zu 
verstellende Elemente (18; 38) aufweisenden Falzwerkzylin- 
^ ders (2; 3) angeordnet. Das Verstellgetriebe (24; 49) ist 
^ antriebsseitig mit der Zylinderwelle (11; 35) und abtriebssei- 
tig mit den zu verstellenden Elementen (18; 38) und einer 
O ^ins Verstellbewegung des Versteilgetriebes (24; 49) bewir- 
CO kenden Verstetlvorrichtung (30, 31) verbunden. 
^ Die Erfindung ist auf alle zu verstellende Elemente aufwei- 
(V) , senden Falzwerkzylinder anwendbar. 
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Beschreibung 


Die.vorliegende Erfmdung betrifft einen Faizapparat 
mit einer Vorrichtung zum Verstellen von verstellbaren 
Elemcnten eines Falzwerkzylinders nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1. Aus der DE 38 38 314 Al ist 
ein Falzklappenzylinder bekannt. der eine Vorrichtung 
zum Verstellen eines Falzklappenarbeilsabstandes auf- 
weist Dieser Falzklappenzylinder weist eine Zyiinder- 
weile. eine aus zwei Tragerscheiben bestehende Trager- 
einrichtung fiir eine bewegliche Falzklappenreihe und 
eine aus zwei weiteren Tragerscheiben bestehende Tra- 
gereinrichtung fur eine unbewegliche Falzklappenreihe 
auf und ist mittels Waizlagern in Seitengestellen eines 
Falzapparates gelagert Die Tragerscheiben sind mittels 
Gleitlagern um die Zylinderwelle schwenkbar und mit- 
tels Kupplungen drehfest mit der Zylinderwelle ver- 
bindbar gelagert Ferner weist die Zylinderwelle auf et- 
wa einem Drittel ihrer Lange eine axiale Bohrung und 
an deren Ende eine radiale Bohrung auf. Die beiden 
Bohrungen dienen zur Aufnahme von Stelleilen und ei- 
ner zugehdrigen Stellspindel die Ober entsprechend 
ausgebildete FCegelradsatze mit einem Antriebszahnrad 
des Falklappenzylinders und mit Verstelltragem, die in 
den Tragerscheiben angeordnet sind, drehmomentma- 
Big verbunden sind. Das Antriebszahnrad wird mittels 
eines einen Stellmotor aufweisenden Verstellgetriebes 
angetrieben. Der Stellmotor erhalt seine Stellbefehle in 
Form von elektrischen Signalen, die von einem Drei- 
punktregler erzeugt werden. Der Dreipunktregler ist 
mit einem Sollwertgeber fur die Papierdicke und mit 
einem MeBwertaufnehmer, der die Dicke eines Papier- 
strangs mi6t» verbunden. 

Nachteilig ist an diesem Falzklappenzylinder, daB das 
Verstellgetriebe von dem zu verstellenden Element, den 
Falzklappen, zu weit entfemt angeordnet ist Dadurch 
ist fiir die Obertragung der Stellbewegung eine Vielzahl 
von Obertragungsmitteln. insbesondere Zahnriemen. 
Zahnriemenrader, Spindeln und Kegelradgetriebe, er- 
forderlich, was angesichts der notwendigen Spielfreiheit 
des Obertragungsweges einen groflen Aufwand bedeu- 
tet. Ein weiterer Nachteil des bekannten Falzklappenzy- 
linders liegt darin, daB die beim Lauf des Falzklappenzy- 
linders hohen Belastungen ausgesetzte Antriebswelle 
eine axiale Bohrung aufweist und damit mechanisch ge- 
schwacht ist 

Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es. einen 
Faizapparat so auszubilden, daB das Verstellgetriebe in 
unmittelbarer Nahe des zu verstellenden Elements an- 
geordnet ist 

Diese Aufgabe wird durch einen Faizapparat mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 geldst 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfmdung sind Ge- 
genstand von UnteransprQchea 

Weitere Merkmale und ZweckmaBigkeiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels anhand der Figuren. Von den Figuren 
zeigen: 

Fig. 1 eine stark vereinfachte Seitenansicht eines 
Falzapparats in einer erfindungsgemaBen AusfQhrungs- 
form mit einem Sammel- und Falzzylinder und einem 
Falzklappenzylinder; 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Faizapparat von 
Fig.l; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Faizapparat von 
Ftg. 1 ; und 

Fig. 4 ein Prinzipschaltbild einer Schaltung fur auto- 
matische Zylinderverstellung. 


Fig. 1 zeigt in stark vereinfachter und daher nur die 
for die vorliegende Anmeldung wichtigen Elemente zei- 
gender Darstellung einen Faizapparat 1 mit einem Sam- 
mel- und Falzzylinder 2 und einem Falzklappenzylinder 

5 3. beide im folgenden auch als Falzwerkzylinder be- 
zeichnet sowie mit einem Schaufelrad 4 und einem Bo- 
genausleger 5. Bei diesem Faizapparat werden zunachst 
die aus der vom letzten Druckwerk (nicht dargestellt) 
kommenden Bedruckstoffbahn erhaltenen Bogen vom 

10 Sammel- und Falzzylinder 2 aufgenommen und dann 
vom Falzklappenzylinder 3 gefalzt Die so erhaltenen 
Falzprodukte werden dann mittels des Schaufelrads 4 
und des sich an diesen anschlieBenden Bogenauslegers 5 
zur weiteren Bearbeitung an die nachste Bearbeitungs- 

15 station (nicht dargestellt), z. B. eine Verpackungsstation, 
weitertransportiert 

Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt durch den Faizapparat 
I. Der Sammel- und Falzzylinder 2 und der Falzklappen- 
zylinder 3 sind mittels Walzlagem 6 bzw. 7 in Seiten- 

20 wanden 8 und 9 des Falzapparats I gelagert. Der Sam- 
mel- und Falzzylinder 2 weist einen Grundkorper 10 auf. 
der mittels einer ersten Zylinderwelle II und je einem 
der Walzlager 6 und 7 in den Seitenwanden 8 und 9 
drehbar gelagert ist Im Grundkorper 10 sind Punktur- 

25 systeme 12 und Falzmessersysteme 13 angeordnet Die 
Steuerung der Systeme 12 und 13 erfolgt mittels Dreh- 
stabfedern 14 und 15 und einer Steuerrolle 16, die auf 
dem Umfang einer Steuerkurve 17 lauft. Weiterhin 
weist der Sammel- und Falzzylinder 2 an seinem Um- 

30 fang bogenfdrmige Segmente 18 auf, die auf einem Seg- 
menttrager 19 angebracht sind. Der Segmenttrager 19 
ist mittels einer im Grundkorper 10 exzentrisch gelager- 
ten und den Segmenttrager 19 durchdringenden Stell- 
spindel 20 im Inneren des Grundkorpers 10 angebracht 

35 An ihrem auBerhalb des Grundkorpers 10 befindlichen 
Ende ist die Stellspindel 20 mit einem Zahnrad 21 dreh- 
fest verbunden, Uber welches eine Stellbewegung zur 
VergrdBerung oder Verkleinerung des Durchmessers 
des Sammel- und Falzzylinders 2 eingeleitet werden 

40 kann. 

Die Veranderung des Durchmessers des Sammel- und 
Falzzylinders 2 durch Verstellen der Segmente 18 wird 
wie folgt bewirkt Mit der Zylinderwelle 1 1 ist ein An- 
triebsrad 22 drehfest verbunden. Das Antriebsrad 22 hat 

45 die gleiche Drehzahl wie ein mit der Zylinderwelle 11 
ebenfalls drehfest verbundenes Zylinderantriebsrad 23. 
Das Antriebsrad 22 Qbertragt seine Drehbewegung auf 
ein Verstellgetriebe 24. das im Inneren eines Lagerge- 
hauses 25 angeordnet ist. Das Lagergehause 25 1st sam- 

50 mel- und falzzylinderseitig an der Seitenwand 9 ange- 
bracht und ragt mit seiner einen Gehausewand 26 in die 
Seitenwand 9 hinein. Die Gehausewand 26 nimmt auBer 
dem walzlager 7 ein Wellenlager 27 auf. in dem eine mit 
der Antriebsseite des Verstellgetriebes 24 verbundene 

55 Welle 28 drehbar gelagert ist Das Verstellgetriebe 24 ist 
abtriebsseitig mit einem Zahnrad 29 verbunden, das zur 
Zylinderwelle 1 1 koaxial und gegeniiber dieser drehbar 
angeordnet ist und das mit dem Zahnrad 21 in Eingriff 
steht Das Zahnrad 21 stellt ein erstes Getriebeelement, 

60 das Zahnrad 22 ein zweites Getriebeelement und das 
Zahnrad 29 ein drittes Getriebeelement eines Getriebe- 
zugs dar,der in Abhangigkeit von der speziellen Ausbil- 
dung des Verstellgetriebes 24 auch in jeder anderen 
zweckmaBigen Weise ausgebildet sein kann. Es ist auch 

65 eine Ober ein mit seiner Achse zur Zylinderwelle 11 
senkrecht angeordnetes Ritzel fUhrende Krafttibertra- 
gung vom Verstellgetriebe 24 auf das Zahnrad 21 denk- 
bar, wenn das Zahnrad 21 als Kegelrad und der Ab- 
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triebsstrang des Verstellgetriebes 24 ebenfalls als Ke- 
gelrad ausgebildet sind Im Falle der Ausgestaltung ge- 
mSiB Fig. 2 betrigt das Obertragungsverh^ltnis zwi- 
schen dem Antriebsrad 22 und dem Zahnrad 29 1 : 1. 
Dadurch laufen der Grundk5rper 10, der tiber die Zylin- 5 
derwelle 1 1 angetrieben wird, und das Zahnrad 29 syn- 
chron. 

Soil nun eine Ver^nderung, sei es eine VergrdBerung 
Oder eine Verkleinerung, des Durchmessers des Sam- 
mel- und Falzzylinders 2 bewirkt werden. so ist eine 10 
Relativbewegung zwischen dem Antriebsrad 22 und 
dem Zahnrad 29 herbeizufUhren. Diese Relativbewe- 
gung kann sowohl bei stehendem Sammel- und Falzzy- 
Under als auch bei sich drehendem Sammel- und Falzzy- 
linder mittels des Verstellgetriebes 24 herbeigefuhrt 15 
werden. Hierzu wird entweder ein mit der Welle 28 
verbundenes Handrad (nicht dargestellt) gedreht* oder 
es wird ein elektrisches Signal auf einen Stellmotor 30 
gegeben, der uber ein Getriebe 31 mit der Welle 28 
verbunden ist Die Aktivierung des Stellmotors 30 in der 20 
einen oder in der anderen Drehrichtung bewirkt eine 
Drehbewegung der Welle 28 und dadurch an der Ab- 
triebsseite des Verstellgetriebes 24 eine entsprechende 
von der Drehung der Zylinderwelle unabh^ngige retati* 
ve Drehbewegung des Zahnrads 29. Diese relative 25 
Drehbewegung des Zahnrads 29 gegentiber dem 
Grundkdrper 10 wird auf das Zahnrad 21 dbertragen, 
wodurch die exzentrische Spindel 20 so verstellt wird, 
daQ die Segmente 18 in vorgesehener Weise verstellt 
werden und so den Durchmesser des Sammel- und Falz- 30 
zylinders 2 — je nach Drehrichtung des Stellmotors 30 
— vergrdOem oder verkleinem. Zum Zwecke der Auto- 
matisierung der Durchmesserverstellung kann die Ver- 
stellvorrichtung 30, 31 mit einer Steuerschaltung 51 (s. 
Fig. 4) verbunden sein. Die Steuerschaltung 51 kann in 35 
an sich bekannter Weise vom Leitstand der Druckma- 
schine aus aktiviert werden, wobei die Steuerschaltung 
51 ihrerseits mit einem Datenspeicher 52 verbunden 
sein kann. In dem Einstellwerte fur die Durchmesserein* 
stellung fUr verschiedene Druckauftrslge, wie beispiels- 40 
weise fQr Standardauftrage oder fiir haufig wiederkeh- 
rende Sonderproduktionen, gespeichert sind Hierbei 
bietet sich an, jedem Durchmesserwert einen Wert far 
den Drehwinkel der Stellspindel 20 zuzuordnen. Bei ei- 
ner Anderung der Produktionsart kann die Aktivierung 45 
des Stellmotors 30 mittels eines Rechners (nicht darge- 
stellt) erfolgen, der den Aktivierungsbefehl aus einem 
Vergleich zwischen dem Istwert des Drehwinkels der 
Stellspindel 20 und einem aus dem Speicher abgerufe- 
nen Sollwert ableitet Zu diesem Zweck ist ein zweiter 50 
Abtriebsstrang des Getriebes 31 mit einem Istwertge- 
ber 32 verbunden. Der Istwertgeber 32 kann beispiels- 
weise als mehrg^ngiges Potentiometer ausgebildet sein, 
dessen elektnsche Ausgilnge mit dem Datenspeicher 
verbunden sind 55 

Bei dem vortiegenden Ausfiihrungsbeispiel eines er- 
findungsgemslOen Falzapparats wird als Verstellgetrie- 
be 24 ein bekanntes Differentialgetriebe verwendet, 
dessen wesentliche Merkmale die durch konzentrische 
Anordnung seiner Obertragungs- und Verstellelemente eo 
erzielbare geschlossene und kompakte Bauweise und 
ein hohes Untersetzungsverh^ltnis sind Anstelle des 
konzentrisch aufgebauten Differentialgetriebes kann 
auch ein Planetengetriebe verwendet werden, das so 
ausgebildet ist« daB das (nicht dargestellte) Handrad 65 
Oder der der Stellmotor 30 auf das Planetenrad wirkt 
und daG so eine relative Drehbewegung des inneren 
Sonnenrads gegenOber dem SuBeren Sonnenrad erziel- 
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bar ist 

Der Falzklappenzylinder 3 weist einen ersten Teil- 
grundkdrper 33 und einen zweiten Teilgrundkdrper 34 
auf, die mittels einer zweiten Zylinderwelle 35 und je 
eines der W&lzlager 6 und 7 in den Seitenw&nden 8 und 9 
drehbar gelagert sind Im ersten Teilgrundkdrper 33 
sind Qber eine Steuerkurve 36 und eine Steuerrolle 37 
steuerbare Falzklappen 38 angeordnet, w^hrend im 
zweiten Teilgrundkdrper 34 nicht steuerbare Falzklap- 
pen 39 angeordnet sind Der erste und der zweite Teil- 
grundkdrper 33 bzw. 34 sind auf der Zylinderwelle 35 
drehbar gelagert und kdnnen somit gegeneinander ver- 
stellt werdea Diese Verstellung erfolgt mittels eines im 
ersten Teilgrundkdrper 33 angebrachten ersten Ftih- 
rungsbolzens 40, eines im zweiten Teilgrundkdrper 34 
angebrachten zweiten Fuhrungsbolzens 41 und einer 
die beiden Fuhrungsbolzen 40 und 41 verbindenden Ge- 
windespindel 42 Die Gewindespindel 42 ist in einem mit 
der Zylinderwelle 35 drehfest verbundenen Lagerbock 
50 drehbar gelagert Der Antrieb der Gewindespindel 
42 erfolgt in an sich bekannter Weise durch eine wenig- 
stens teilweise als Schneckenwelle ausgebildete Stell- 
spindel 43, die in zwei mit der Zylinderwelle 35 drehfest 
verbundenen Lagerbdcken 44 und 45 gelagert ist und 
die mit einem mit der Gewindespindel 42 drehfest ver- 
bundenen Schneckenrad 46 in Eingriff steht 

Der Antrieb der Schneckenwelle 43 in der einen oder 
in der anderen Drehrichtung erfolgt durch ein mit dieser 
Schneckenwelle 43 drehfest verbundenes Zahnrad 47, 
das mit einem Zahnrad 48 in Eingriff steht Das Zahnrad 
48 ist auf der Zylinderwelle 35 koaxial angeordnet und 
mittels eines Verstellgetriebes 49 gegenaber der Zylin- 
derwelle 35 verdrehbar. Das Verstellgetriebe 49 ent- 
spricht in seinen wesentlichen Merkmalen dem Verstell- 
getriebe 24 des Sammel- und Falzzylinders 2. Die Einlei- 
tung einer Drehbewegung in das Verstellgetriebe 49 in 
der einen oder in der anderen Richtung erfolgt in der 
gleichen Weise und mit den gleichen Mitteln wie beim 
Verstellgetriebe 24. Auch die Automatisierung der Ver- 
stellung der Falzklappenarbeitsweite kann auf die glei- 
che Weise und mit den gleichen Mitteln erfolgen, wie die 
Durchmesserverstellung beim Sammel- und Falzzylin- 
der 2. Deshalb sind die jeweils einander entsprechenden 
Verstellmittel mit den gleichen Bezugszeichen gekenn- 
zeichnet 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch den Falzapparat 
von Fig. I. Aus dieser Figur sind zum einen die Anord- 
nung der Segmente 18 und der Segmenttr^ger 19 des 
Sammel- und Falzzylinders 2, der Deutlichkeit der 
Zeichnung halber auf die Darstellung von zwei Seg- 
menttragern mit jeweils zwei Segmenten beschrSnkt, 
und die Anordnung der Falzklappen 38 und 39 sowie der 
zugehdrigen Stellmittel 40 bis 44 des Falzklappenzylin- 
ders 3 ersichtlich, und zum anderen ist die Anordnung 
des jeweiligen Stellmotors 30 der beiden Zylinder 2 und 
3 ersichtlich. 

Die erfmdungsgem^e Ausbildung eines Falzappa- 
rats, das einen oder mehrere Falzwerkzylinder mit ein- 
stellbaren Elementen aufweist, weist im wesentlichen 
folgende Vorteile auf: 

- Das Verstellgetriebe befindet sich zwischen den 
Seitenwslnden des Falzapparats und damit zwi- 
schen den Lagerstellen des jeweiligen Zylinders, so 
daB weder ein besonderer Aufbau der Zylinderwel- 
lenlager noch ein wenigstens teilweises Aufbohren 
der Zylinderwelle zum Einbringen von Verstellmit- 
teln erf order lich sind; 
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- das Verstellgetriebe befindet sich in unmittelba- 
rer N^he des zu verstellenden Elements, so daO ein 
kurzer Raderzug mdglich ist; 

- der kurze Raderzug ermdglicht einen geringst- 
mdglichen Aufwand zum Erzielen einer spielfreien 5 
Obertragung; 

- die Verstellanordnung ist — abgesehen von ei- 
ner Anpassung an die speziellen Anforderungen 
hinsichtlich der EinbaumaBe und der zu Qbertra- 
genden Verstelleistung — ohne konstruktive Ande- 10 
rung fur jede Art von ZylinderverstelJung ver- 
wendbar. wie die Beispiele des Sammel- und Falz- 
zylinders und des Falzklappenzytinders zeigen. 

Patentansprilche 15 

1. Falzapparat mit einem verstellbare Elemente 
aufweisenden Falzwerkzylinder, der mit seiner Zy- 
linderwelle in Seitenwanden des Falzapparats 
drehbar gelagert ist. dadurch gekennzeichnet* daO 20 
der Falzwerkzylinder (2; 3) einen die Zylinderwelle 

(1 1 ; 35) im wesentlichen konzentrisch umgebenden 
Grundkdrper (10; 33, 34), an dem die verstellbaren 
Elemente (18; 38) bewegbar angebracht sind, eine 
Stellspindel (20; 43), die mit den zu verstellenden 25 
Elementen (18; 38) und mit einem am Grundkdrper 
(10; 33, 34) drehbar angeordneten ersten Getriebe- 
element (21; 47) wirkungsmaBig verbunden ist, und 
ein mit der Zylinderwelle (11; 35) drehfest verbun- 
denes zweites Getriebeelement (22) aufweist, daB 30 
an einer der beiden Seitenwande (8, 9) des Falzap- 
parats (1) falzwerkzylinderseitig und in unmittelba- 
rer Nahe eines Lagers (6; 7) der Zylinderwelle (11; 
35) ein Verstellgetriebe (24; 49) derart angeordnet 
ist. daB dieses (24; 49) antriebsseitig mit dem zwei- 35 
ten Getriebeelement (22) und abtriebsseitig mit 
dem ersten Getriebeelement (21; 47) wirkungsma- 
Big verbunden ist und daB eine eine Verstellbewe- 
gung des Verstellgetriebes (24; 49) bewirkende 
Verstellvorrichtung (30, 31) an der dem Verstellge- 40 
triebe (24; 49) abgewandien Seite derselben Seiten- 
wand (8; 9) angeordnet ist 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Falzwerkzylinder (2; 3) als Sam- 
mel- und Falzzylinder (2) ausgebildet ist und daB 45 
die verstellbaren Elemente (18) des Sammel- und 
Falzzylinders (2) miltels eines Segmenttragers (19) 
am Grundkdrper (10) des Sammel- und Falzzylin- 
ders (2) bewegbar angebrachte bogenfdrmige Seg- 
mente (18) sind, durch deren Verstellung der 50 
Durchmesser des Sammel- und Falzzylinders (2) 
verandert werden kann. 

3. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Falzwerkzylinder (2; 3) als Falz- 
klappenzylinder (3) ausgebildet ist und daB die ver- 55 
stellbaren Elemente (38) steuerbare Falzklappen 
(38) des Falzklappenzylinders (3) sind. durch deren 
Verstellung der Abstand zu nicht steuerbaren Falz- 
klappen (39) verandert werden kann. 

4. Falzapparat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB das erste Getriebe- 
element (21 ; 47) ein zur Zylinderwelle (1 1 ; 35) achs- 
parallel angeordnetes Zahnrad (21; 47) ist, das mit 
einem ein drittes Getriebeelement (29; 48) darstel- 
lenden Zahnrad (29; 48), das auf der Zylinderwelle 65 
(11 ; 35) konzentrisch und gegenOber dieser ( 1 1 ; 35) 
drehbar angeordnet ist, in Eingriff steht, und daB 
das Verstellgetriebe (24; 49) abtriebsseitig mit dem 
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ersten Getriebeelement (21; 47) wirkungsmaBig 
Qber dieses dritte Getriebeelement (29; 48) verbun- 
den ist 

5. Falzapparat nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Stellspindel (20; 43) achsparallel 
zur Zylinderwelle (11; 35) angeordnet ist und daB 
das das erste Getriebeelement (21 ; 47) darstellende 
Zahnrad (21; 47) drehfest und konzentrisch auf der 
Stellspindel (20; 43) angeordnet ist 

6. Falzapparat nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Stellspindel (43) wenigstens teil- 
weise als Schneckenwelle (43) ausgebildet ist und 
daB die Schneckenwelle (43) mit den zu verstellen- 
den Elementen (38) Ober eine Gewindespindel (42) 
wirksam verbunden ist 

7. Falzapparat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. daB das zweite Getriebe- 
element (22) ein auf der Zylinderwelle (11; 35) kon- 
zentrisch und drehfest angeordnetes Zahnrad (22) 
ist 

8. Falzapparat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Verstellvorrich- 
tung (30, 31) einen Stellmotor (30) und ein Getriebe 
(31) aufweist 

9. Falzapparat nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet. dafl das Getriebe (31) zwei Abtriebsstran- 
ge aufweist. von denen der eine mit der Antriebs- 
seite des Verstellgetriebes (49) und der andere mit 
einem Istwertgeber (32) verbunden ist 

10. Falzapparat nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstellvorrich- 
tung (30. 31) mit einer Steuerschaltung (51) verbun- 
den und mittels dieser steuerbar ist, wobei die Steu- 
erschaltung (51) mit einem Datenspeicher (52) ver- 
bunden ist. in dem Einstellwerte fiir verschiedene 
Druckauftrage speicherbar sind 
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